Ek 3.2.1

TURASAS _ VAGON iMALATI T 02051
U 3 PIYASADAN TEMIN EDILECEK URUNLERE DAIR OZEL HUSUSLAR Revizyon No._ 00
Revizyon tarihi 00.00.0000
FAALIYET ADI 80'lik SGGRS TiPi VAGON iMALATI
URUN ADI RESIM NO 1 VG.LUK MiK. (ADET)
TEMIN EDILECEK URUN Sggrs Tipi Vagon Gévde imal V64.00.00.00 1

iMALAT SURECINDE YUKLENICI
iCiN BAGLAYICI OLAN TEKNIK

(T$230.010,T$230.534,T5250.184,T5230.516,7$230.501,T7$230.528,T$230.714, TS230.005, T$230.982,
T$250.422 VE TB2812,TB2321, V64.00.00.00,V64.031.00.00, V64.032.00.00, V64.24.00.00 (BOJi HARIC)) /
Vagonda kullanilan biitiin baglanti elemanlar, teknik bilgisinde aksi belirtiimedikce "Ginko Kaph"

DOKUMANLAR
olacaktir.

1) Yiklenici firma 80' lik Sggrs Tipi vagon sasilerini, SASi SAG ve SOL KOMPLE (V.64.031.00.00 ve V.64.032.00.00) lizerinde; EMNIYET VE KILITLEME TERTIBATI SAG/SOL
KOMPLE (V.64.121.00.00 ve V.64.122.00.00), TAMPON MONTAJI SAG/SOL KOMPLE (V.64.061.00.00), CER TERTIBATI MONTAJI KOMPLE (V.64.051.00.00), BOJI GOBEGI
MONTAJI SAG/SOL KOMPLE (V.64.041.00.00 ve V.64.042.00.00), BASAMAK VE TUTAMAK MONTAJI SAG/SOL KOMPLE (V.64.101.00.00 VE V.64.102.00.00), VAGON ORTA
BAGLANTISI KOMPLE (V.64.24.00.00), HAVA FREN DONANIMI MONTAJI KOMPLE (V.64.09.00.00), YAZI DURUMU KOMPLE (V.64.11.00.00), EL FREN MEKANIZMASI
KOMPLE (V.64.07.00.00) "montaii dahil ve Bojive Montaja hazir" olacak sekilde TURASAS ilgili Boige Mudurligine teslim edecektir.
2) Mekanik montaj kap da yer alan Tampon, Cer Tertibati Komple, Cer kancasi, Kosum Takimi Komple ve Fren Tertibati (iTHAL) toplam siparis adedi kadar
TURASAS tarafindan temin edilip Yiiklenci firmaya teslim edilecektir. Bu pargalarin jinda kullanilacak baglant: el lan, fren si inde gegen borular, fren
boru baglanti elemanlan ile yapilacak ise dair diger biitiin parga ve malzemelerin temini, Yiklenici firma sorumlulugundadir.
3) Yiklenici firmanin, projede belirtilen malzemeler haricinde alternatif malzeme kullanma ihtiyaci duymasi halinde, bu siiregte TURASAS'In onayi alinmalidir. TURASAS'In
alternatif malzeme kullanimini uygun gérmemesi halinde firma, projede belirtilen malzemeleri temin etmekle yukumludar.
4) Yuklenici firma Uretime baglamadan dnce temin ettigi malzemelere ait 3.1 sertifikalarint TURASAS'in onayina sunacaktir.
5) Yuklenici firma tarafindan, kaynak islemleri éncesi sac, profil, késebent vb. malzemeler mutlaka kumlama iglemine tabi tutulacaktir.
6) Vagon gévdeleri ve bilesenlerindeki tum kaynaklar PA ve PB pozisyonlarinda yapilacaktir.
7) Teknik resimlerde belirtilen tum kaynak muayene yéntemleri yiklenici firma tarafindan uygulanacak ve uygun sekilde raporlanacaktir

ACIKLAMALAR

8) Vagon gdvdelerinde, boji montaji sonrasinda yapilacak tiim digii ve fren sistemi hava kagak kontrolleri yiiklenici tesislerinde yiiklenici tarafindan gerceklestirilecektir. Yiiklenici;
uyguniugu TURASAS tarafindan da onaylanmis bir ray modeli {izerinde yine TURASAS tarafindan temin edilecek bojilerle élglim yapip uygun olmasi halinde vagon gévdelerini
sevk edecektir.

9) Yiklenici firma vagon sasilerini, sag ve sol ayri olacak sekilde eslestirerek teslim edecektir. Buna bagli olarak VAGON ORTA BAGLANTISI KOMPLE resminde sasiye kaynak
edilen pargalar ve V.58.04.07.00 resim numarali Topraklama Kablosu Komple haricinde geriye kalan diger parcalarin montaji, TURASAS ilgili Bolge Midirligu tarafindan
yapilacaktir; bu kapsamda TURASAS tarafindan montaiji yapilacak ilgili pargalarin temini de yukarida belirtildigi tizere yuklenici firma sorumlulugundadir.

10) HAVA FREN DONANIMI ve EL FREN MEKANIZMASI MONTAJI igin gereken ilgili teknik resim ve dokiimanlar, Fren Tertibati markasinin belirlenmesine bagh olarak Yiklenici
firmaya teslim edilecekir. Bu sire zarfina kadar Yiiklenici, sozlesmeye miiteakip teslim edilecek prototip vagon iin gerekli galismalara baglayacaktir; Fren Tertibati markasina bagl
olarak sasi Uzerinde degisiklik arz eden kisimlar igin Yuklenici, sézlesmeye miteakip ayrica bilgilendirilecektir.

11) Vagon sasisi ve diger mekanik montaj parcalari igin "Yazi ve Boya Durumu"nu belirten ilgili teknik resimler Yiiklenici firmaya sézlesme sonrasi teslim edilecektir. Yiiklenici
vagon sasilerini, s6z konunusu resimde belirtilen zelliklere gdre boyanmis, V.64.11.00.00 yazi durumu komple resminde gegen aliiminyum, piring ve kursun plaka ve etiketlerin
temini ve montaji yapilmis olarak TURASAS ilgili Bslge Mudirlugtne teslim edecektir.

12) Vagonda kullanilacak olan buttn ayar saclari icin uygun kalinlik dlguleri, Yuklenici tarfindan teslim edilen ilk birkag vagonun TURASAS tesislerinde bojiye indirme islemleri
sonrasinda belirlenecektir. Yklenici, s6z konusu pargalarin seri imalatini/teminini belirlenen kalinlik élgulerine gére yapacaktir.

13) Uranlerin Idareye sevkiyati sonrasi Gzerlerinde tespit edilebilecek tim uygunsuziuklar yiklenici tesislerinde giderilecektir.

14) Yuklenici firma triin izlenebirligi ile ilgili tim tanimlamalari trinlerin Gzerinde ve ilgili dokimantasyonda yapacaktir.

T.$.230.982 nolu sartnamenin ekidir.

HAZIRLAYANLAR
HAKAN ATES HALIS SAGIR
Makine Miihendisi Ar-Ge Dairesi Bagkanhgi
Eskisehir Bolge Cekilen
Araglar Miduri
KEMAL KUTCA YILDIZHAN KILIG
Eskigehir Bolge MudUrlagu Eskisehir Bolge Mudurlugu
Vagon Fabrikasi Vagon Fabrikasi
Idari ve Teknik isler Sube Muduri Yénetim Sisterggﬁ'avf Jeknik idari

Isler Sef V.



